Piston Segmani - Silindir
Gomlegi Test Modiilu

ASTM G133 standardina uygun
olarak Pin-on-Plate, Ball-on-Plate ve
piston segmani-silindir gibi temas
konfiglrasyonlarinda surtinme-
asinma testleri gerceklestirilebilir.

Piston Segmani - Silindir Gomlegi Test Modulu, UTS TRIBOLOG ana platformu ile uyumlu, icten yanmali
motorlardaki segman-gdémlek (ring-liner) temasinin sdrtinme ve asinma davranisini karakterize etmek
Uzere gelistirilmis 6zel bir test modultdur. Sistem, kuru ve yagli kosullarda test yapilmasina olanak verir;
ayrica hassas isitma altyapisi sayesinde test ortami 150 °Cye kadar kontrol edilebilir sekilde isitilabilir.
Modul tasariminda silindir numunesi alt tablaya, segman numunesi ust kola yerlestirilir. Yukleme miline
entegre O6zel segman tutucu, gercek ¢calisma kosullarina yakin temas geometrisi ve yuk aktarimi saglayarak
tekrarlanabilir 6lcimler sunar. Bu yapi ile ayrica farkl yaglayicilarin tribolojik performansi da karsilastirmali
olarak degerlendirilebilir.

TEST METODU

Bu modul, ana sistemden bagimsiz calisacak sekilde yapilandiriimistir. Test sirasinda
silindir gomlek numunesi alt tablaya, module 6zel tasarlanmis fiksttr/tutucu ile sabitlenir.
Piston segmani numunesi ise Ust koldaki numune tutucu Uzerine entegre edilmis Ozel
segman baglama kafasina yerlestirilir. Teste baslamadan o6nce segman-gomlek
temasinda dikey hizalamanin dogru saglanmasi ve temasin yUk altinda stabil olmasi kritik
onemdedir. Hizalama dogrulandiktan sonra belirlenen normal yuk uygulanir ve test
baslatilir. Yaglayici kullanilacak ve/veya ortam sicakhgl kontrol edilecekse, test 6ncesinde
sistemin hedef set sicakhgina ulastirilmasi ve sicakligin kararli hale gelmesi saglanmalidir.

TEST NUMUNELERI

Sistemde temel olarak silindir gémlegi ve piston segmani numuneleri kullaniimaktadir.
Modul, ihtiya¢ halinde bu tip sistemlerde kullanilan gercek geometri ve dlculerdeki ring-
liner numuneleri ile test yapilmasina da imkan verir. Ayrica, 6zel tutucular/ara parcalar ile
kicuk numune bazli (6lceklendirilmis) test konfigurasyonlari da uygulanabilmektedir.
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TEKNIK OZELLIKLER

TriboSoft-p
0-1500 dev/dk (opsiyonel olarak 2500 dev/dk)

1-100 N (opsiyonel olarak 200 N)
0-100 N (opsiyonel olarak 200 N)

0-4 mm (minyatur induktif mesafe sensoru ile)
Oda sicakhgi - 150 °C

 Dogrudan Olciimler
Surtunme Katsayisi - Zaman / Yol
Surtinme Kuvveti - Zaman / Yol
Asinma Derinligi - Zaman / Yol
Sicaklik - Zaman / Yol

* Dolayli Ol¢iimler
Katle kaybi / hacim kaybi - Zaman / Kayma yolu
Kayma hizi - SUrtinme katsayisi
Ylzey basinci - Strtinme katsayisi
Kayma hizi - Asinma derinligi
Ylzey basinci - Asinma derinligi
Kayma hizi - Kutle/hacim kaybi
YUzey basinci - Kutle/hacim kaybi

ASTM G181 - Piston segmani ve silindir gomlegi icin sirtinme
testleri

Silindir-piston temasinda surtinme ve asinma, i¢ten yanmali
motor tribolojisi, tribometre, segman-gdémlek testleri
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